Tlzalldoanyagok korrdzioja uvegolvaszto
berendezésekben.
Korszerl cirkon és mullit alapu Rath minosegek.
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KORROZIO TIPUSOK

Mechanikali
— deformacio
— feszlltség
— erozio

—dilatacio

. . - —szilardsagcsokkenés
_termikus hésokk / \ repedés gtdrés

Tlzalléanyag
/ \Korrézié/ \

Vegyi
Termikus — atalakulas
— lagyulas —salak képzbdes — livegfazis képzbdés
— olvadas &= _reakcidsebesség — — gazzal vagy egyéb vegyuletekkel
—olvadaspont csokkenés valo reakciok
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Uveghibak és a tiia. korrozidja

Felhasznalt
alapanyagok

4 Y

—Szennyezbdések
—Szemcse eloszlas
—Konzisztencia
—Kémiai és fazis (mineralogiai)
tulajdonsagok

—Levéalasok
—Alkalia parolgas (g6zélés)
—Olvadéaspont csokkenés

N
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pu— Salakosodas,

a . m=p Fazis atalakulasok v rye e
Uveg lerakodas Tiizalléanyagok

&= Reakcio- . S
sebesség ==  Uvegképzédés
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Vegyi korrozié

- Tua. 5 elem oxidjaibol épulnek fel: Al203, SiO2, ZrO2, MgO, Cr203
- Az lveg: Si02, Na20, Ca0 és egyéb: B203, Na2S04, KNO3 stb
- Tha. kémiai tulajdonsaguk szerint:

Amfoter,
semleges

Silica Timfold Korrath, Alurath Magnezit
Zircon Zirrath Zircon Zirrath Krom-magnesit
Mullite Alurath, Silrath M Krémoxid Alurath Magnezit-krém
Silimanite Silrath AK

Samott Suprath, Durrath
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Vegyi korrozié

Solid Solution
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Tda. korrdzioja Uvegolvasztd berendezesekben

- T0a. megfeleld kivalasztasa és min6sége lényegesen befolyasolja a
berendezések élettartamat, tveghibakat és nem utolso sorban a berendezés
termelékenységeét.

Vegyi korrozio

- Uveg olv. ( I-g-s fazisok)

- alkalia gbz és gazok ( g-s)

- inkomplett batch olv. és kondenzalt (kicsapodott) komponensek
altal okozott korréziok.
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Olvadt Uveg altal okozott korrozio (kad, csatorna rendszerben)

— t0zallé anyagok ,,oldodasa,, az lveq réteq alatt eqgy egyszeri diffuzios
folyamat, er6sen hdmeérseéklet fuggd

— egy diffuzios ,,védo,, réteg jon létre az Uveg és thzalld anyag feluletén (nagyon
viszkozus , egyensulyban 1évé az lUveg- tlia. kdzaott)

— barmilyen zavar pld.: sirlség, anyag inhomogeénitas , erés konvekcios aramlas,
gazbuborek stb. ndveli a korrdzié sebessegét
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Olv. Gveg altal okozott korrdzid

— Egyik legkritikusabb pont az un. ,,flux line,, vegszint&feletti zéna
— 3 fazis talalkozasi zénaja, Marangoni effektus- konvekcio- drilling

Fig. 11 - Time depending progress of flux line corrosion shown in Fig. 10 with opposite
boundary conditions: G; > G, and 7, > Y. Note that the direction of glass flow has
changed to the opposite direction

: e top ey | RATH



Alkalia g6z és gazok altal okozott korrézio -
regeneratorban

—  Korrdzios reakciok hdmeérsekleti zonai :

— Kamra felsé része és az fels6 néhany sor,
1450-1600C

— Kozépsb kamra rész , ahol kicsapddnak az
alkali komponensek — fleg alkalia oxidok
/szulfatok és SO3

— Kamra hidegebb z6nai 400-600 C
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Kemence tipus, Uvegminéség stb. figgvényében ,
zénanként mas és mas korrdzids folyamatok
zajlanak, zénanként mas ta. kertlnek
beépitésre.
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Korrozios vizsgalati lehetoséegek

Statikus vagy dinamikus.
- tegely teszt

- finger teszt
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Korszerti cirkon alapu Rath tégla minéségek.

Kémiad., %
Zr0,

Si0,

ALLO,
Fe,Oq

TFS, g/cm3
Por, %
CCS, MPa
TSR, n
HMOR, MPa
Creep, €55 14s0c
RUL, °C
Korrozié

Felhasznalas

Zirrath ZS65 Zirrath ZS653A
64,5 66
30,7 32
3 1
0,15 0,1
3,55 3,6
21 19
110 130
3.9
2,27 1.8
1530 1640
T o1
Eglass, Borosil. Eglass, Borosil.
sodalime glass sodalime glass
subpaves subpaves, superstructure
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Korszerii AZS- bonded- keramia kétésd alapu Rath

Kémiad., % Zirrath AZS 20 Zirrath AZS 28 Zirrath AZS 303A Kémiab.. % 333 315 301
Zr0, 18,5 28 30 210 11 >0 35
Si0, 18 20 16,5 e
ALO, 60 50 53 Si0; 15 11 13
Fe,O; 0,3 0.2 01 ALO, 73 69 45
TP, g/em > > > TFS, g/cm3 3,05 3,1 3,2
Por, % 14 12 17
CCS, MPa 140 125 100 Por, % 18 19 18
TSR, n 90 100 60 MOR, MPa 19,9 21,4 20
MOR, MPa

! CTE, 10-6.mm/0C 59 6,1 10
Creep, €5,1400/
1500 0.45 0,5 0,46 Korrozié O NN N
RUL, °C 1600 1620 1660 L.

y Felhasznalas Plungers  Plungers
Korrozio T ™~ NN
Tubes Tubes
Felhaszndlas |Eglass, Borosil. Eglass, Borosil. Lead, sodalime
, . Spouts Spouts Spouts
sodalme glass sodalime glass borosil.glass
subpaves subpaves, superstructure [melters, superstructure Stirrers Stirrers Stirres
. e < oo | RATH
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Korszerii mullit alapu Rath minéségek.

Fazis
Kémiad., % Silrath AK75M|Silrath AK7Z5M S| Alurath E75
AlLO, 73 76 73
Sio, 26 23 26
Fe,O, 0,5 0,1 0,3
TFS, g/cm3 2,6 2,64 2,69
Por, % 16 17 13
CCS, MPa 100 90 100
TSR, n 100 85 40
Creep, €,5.50/1550 0,27 0,17 0,3
RUL, oC >1650 >1700 >1700
Korrozié ™~ ™1 ™1
Felhasznalas Melting area Melting area regenerator
riderarches,
regenerators  |superstructure |crown
Boroslicates,
regenerator waterglass
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Korszerii mullit alapu Rath minéségek.

Creep értekek

Kémiad., % Silrath AK75M|Silrath AK75M S| Alurath E75
AlLO, 73 76 73
Sio, 26 23 26
Fe,O, 0,5 0,1 0,3
TFS, g/cm3 2,6 2,64 2,69
Por, % 16 17 13
CCS, MPa 100 90 100
TSR, n 100 85 40
Creep, &, 1500 0,27 0,17 0,3
RUL, oC >1650 >1700 >1700
Korrozié ™ N ™~
Felhasznalas Melting area Melting area regenerator
riderarches,
regenerators  |superstructure [crown
Boroslicates,
regenerator waterglass
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Creep, 1550° C /0,2 MPa, 5-25h

Mindség Egetési hofok, © C €5-25h
AK75M 1560 0,181%
AK75M 1600 0,088%
AK75 M super 1560 0,055%
AK75M super 1600 0,052%
Creep, 1550°C /0,2 Mpa, 20-50h
Mindség Egetési héfok, 0 C € 20-50h
AK75M 1560 0,073%
AK75M 1600 0,061%
AK75 M super 1560 0,067%
AK75M super 1600 0,047%
Konkurenz <0,15%

'RATH



Koszonom megtisztelo figyelmiuket !!!
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