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Kemence és olvasztas

A racsok allapota, racstukrozés

A racsolvasztas gyakorisaga
Racsolvasztas hagyomanyos eg  kkel
Flistgaz-generatoros racsolvasztas
Racsolvasztas el tt

Racsolvasztas alatt

Racsolvasztas utan

A leolvadt szulfat eltavolitasa a racsok alol
Osszefoglald
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Huzott tonna/nap: 565

Kadkemence: olvasztoter, tisztulotér, kidolgozo tér
Osszesen: 1800 tonna tiveg

Foldgaz: 34 MJ/Nm3, 5000 Nm3/H

Kereszttiizelés: 20 -20 perc

Eg nyakak szama: 10

Eg fejek szama: 20

Regenerativ h visszanyereés,

a baloldali-jobboldali regenerator kamrak segitsegé  vel
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Electrofilter groups O status
Group Flue Gas Fan ON
Group High “Yaltage Oh
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Group Water Cooling 2

Group ESP Cleaning Sequence O
Group Hopper Heaters O

Group Heater Screw Cormeyor O
Group Dust Remawal OM
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Racstikrozés eredménye

Flstgazmintavetelezés eredménye (tukorfal, ég nyakak)
O2 szint (%) a regkamra boltozat szenzoros mérései  szerint
Gyartasi program (4 mm)
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A hagyomanyos racsolvasztas hatranyai:

Asszimetrikus racsolvasztas, 1 ég  vel csak bal
vagy jobboldalt

A racsalsok tlizelése direkt langal
8-16 oOra olvasztas/racs
Hibaszam emelkedés
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Ventilator, 400 V/15 KW, max. 3500 Nm3/H
Nagy sebesség gazég , max. 400 Nm3/H
Leveg toml

Leveg kézi suber

Biztonsagi gazszelep

Gaz toml k

Gazég négyszogletes hosszabbitd

. Uviang r

9. H elem
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Hosszu lang mindig at  zoldalon, rlang mindig leszivasi
oldalon

Temperalas: 30 C/Ora, Olvasztas: 950-1000 C, H tés: 50 C/Ora
Ild tartam: 22-24 Gra/racsok, baloldalt-jobboldalt

Meéresek: a racsalsok folyamatos merése kézi optikai
pirométerrel (max. 1000-1050 C)

A kemence tluzelestechnikai paramétereit meg kell va  ltoztatni
(gaz eloszlas, ternyomas, égésleveg pillangok, flistgaz
suberek, gaz-leveg arany, EP ventilator sebessége, stb.) a
min ség meg rzese érdekében

Nyujtott tiizelés ha szlikséges, 20 — r6l max. 30 perc ig.
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Egésleveg pillangdk kinyitva:

Port 1;: 80 % - r6l 100 % - ra
Port 5: 25 % - r6l 50 % - ra

Flstsuberek kinyitva:
Port 1: 70 % - rol 100 % - ra

Gazeloszlas modositas

Port1: 22.0% ... 19.5 % -2.5%
Port2: 21.6 % ... 21.6 % 0%

Port3: 20.7% ... 21.4 % + 0.7 %
Port4: 19.3 % ... 20.6 % + 1.3 %
Port5: 16.4 % ... 16.9 % + 0.5 %



Gaz-leveg arany folyamatos novelése

LHS: 10.3 ... 10.7
RHS: 104 ... 10.8

Kemence/Kidolgozotér térnyomasok emelése

F:0.9..1.8 mmWC
WE: 1.3 ... 2.2 mmWC

EP ventilator fordulatszam novelése

28.1Hz ... 30.5 Hz



