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A bányászat során előállított építési 
termékekre vonatkozó előírások

3/2003. (I. 25.) BM-GKM-KvVM együttes 
rendelet az építési termékek műszaki 
követelményeinek, megfelelőség igazolásának, 
valamint forgalomba hozatalának és 
felhasználásának részletes szabályait írja elő
Jóváhagyott műszaki specifikációk 
(termékszabványok)



Kő- és kavicsbányákban használatos 
nemzetközi szabványok

EN 12620:2002+A1:2008 (Nincs az MSZT által kiadott magyar nyelvű fordítása!)
Kőanyaghalmazok (adalékanyagok) betonhoz 
EN 13043:2003
Kőanyaghalmazok (adalékanyagok) utak, repülőterek és más közforgalmú területek aszfaltkeverékeihez 
és felületi bevonatokhoz
EN 13055-1:2002 (Nincs az MSZT által kiadott magyar nyelvű fordítása!)
Könnyű kőanyaghalmazok. 1. rész: Könnyű kőanyaghalmazok (adalékanyagok) betonhoz, habarcshoz és 
injektálóhabarcshoz
EN 13055-2:2004 (Nincs az MSZT által kiadott magyar nyelvű fordítása!)
Könnyű kőanyaghalmazok. 2. rész: Könnyű kőanyaghalmazok (adalékanyagok) aszfaltkeverékekhez és 
felületkezelésre, valamint kötőanyag nélküli és kötőanyagos alkalmazásokhoz
EN 13139:2006
Kőanyaghalmazok (adalékanyagok) habarcshoz
EN 13242:2002+A1:2008 (Nincs az MSZT által kiadott magyar nyelvű fordítása!)
Kőanyaghalmazok műtárgyakban és útépítésben használt kötőanyag nélküli és hidraulikus kötőanyagú
anyagokhoz
EN 13383-1:2003 (Nincs az MSZT által kiadott magyar nyelvű fordítása!)
Vízépítési terméskő. 1. rész: Műszaki előírás
EN 13450:2003 (Nincs az MSZT által kiadott magyar nyelvű fordítása!)
Kőanyaghalmazok vasúti ágyazathoz



Egyéb szabványok

MSZ EN 932-as sorozat Kőanyaghalmazok általános tulajdonságainak 
vizsgálata
MSZ EN 933-as sorozat Kőanyaghalmazok geometriai tulajdonságainak 
vizsgálata
MSZ EN 1097-es sorozat Kőanyaghalmazok mechanikai és fizikai 
tulajdonságainak vizsgálata
MSZ EN 1367-es sorozat Kőanyaghalmazok termikus tulajdonságainak és 
időállóságának vizsgálati módszerei
MSZ EN 1744-es sorozat Kőanyaghalmazok kémiai tulajdonságainak 
vizsgálata
MSZ EN 13285:2003 Kötőanyag nélküli keverékek. Előírások
MSZ EN 13383-2 Vízépítési terméskő 2. rész: Vizsgálati módszerek
ISO 3310-1 és 3310-2 Vizsgálósziták és vizsgálórosták műszaki paraméterei



A 3/2003. (I. 25.) BM-GKM-KvVM együttes rendelet alapján a 
megfelelőség igazolásának módozatai

Megfelelőségi tanúsítvány 
– 1+-os rendszer

Szállítói megfelelőségi nyilatkozat
– 2+-os rendszer
– 3-as rendszer
– 4-es rendszer



A 4-es rendszer követelményei

A szállító (gyártó) feladatai:
– a termék első típusvizsgálata a gyártó által,
– gyártásellenőrzés.



A 2+-os rendszer követelményei

A szállító (gyártó) feladatai:
– a termék első típusvizsgálata
– gyártásellenőrzés
– a műszaki specifikációban meghatározott vizsgálati terv 

szerint az üzemben vett minták vizsgálatainak elvégzése, 
illetve végeztetése

A kijelölt tanúsító szervezet feladatai:
– a gyártásellenőrzés tanúsítása az alábbiak alapján:

az üzem és a gyártásellenőrzés alapvizsgálata
a műszaki specifikációban meghatározott esetekben a 
gyártásellenőrzés felügyelete, értékelése és jóváhagyása



Kő- és kavics termékszabványok és az 
ÜGYE.-üket tanúsító társaságok

Üzemi 
Gyártásellenőr-
zést tanúsíthat

Üzemi 
Gyártásellenőr-
zést tanúsíthat

Üzemi 
Gyártásellenőr-
zést tanúsíthat

TLI 
Technológiai, 
Laboratóriumi 
és Innovációs 
Zrt.

Üzemi 
Gyártásellenőr-
zést tanúsíthat

TAM CERT 
Magyarország 
Vizsgáló és 
Tanúsító Kft.

Üzemi 
Gyártásellenőr-
zést tanúsíthat

Üzemi 
Gyártásellenőr-
zést tanúsíthat

Üzemi 
Gyártásellenőr-
zést tanúsíthat

QM System 
Ellenőrző és 
Tavnusító Kft.

Üzemi 
Gyártásellenőr-
zést tanúsíthat

Üzemi 
Gyártásellenőr-
zést tanúsíthat

Üzemi 
Gyártásellenőr-
zést tanúsíthat

Üzemi 
Gyártásellenőr-
zést tanúsíthat

Üzemi 
Gyártásellenőr-
zést tanúsíthat

KTI 
Közlekedéstud
ományi Intézet 
Nonprofit Kft.

Üzemi 
Gyártásellenőr-
zést tanúsíthat

Üzemi 
Gyártásellenőr-
zést tanúsíthat

Üzemi 
Gyártásellenőr-
zést tanúsíthat

Üzemi 
Gyártásellenőr-
zést tanúsíthat

Üzemi 
Gyártásellenőr-
zést tanúsíthat

Üzemi 
Gyártásellenőr-
zést tanúsíthat

Üzemi 
Gyártásellenőr-
zést tanúsíthat

Üzemi 
Gyártásellenőr-
zést tanúsíthat

Építésügyi 
Minőségellenőr
ző Innovációs 
Kht.

Üzemi 
Gyártásellenőr-
zést tanúsíthat

Üzemi 
Gyártásellenőr-
zést tanúsíthat

Üzemi 
Gyártásellenőr-
zést tanúsíthat

Üzemi 
Gyártásellenőr-
zést tanúsíthat

Üzemi 
Gyártásellenőr-
zést tanúsíthat

CEMKUT 
Cementipari 
Kutató
Fejlesztő Kft.

MSZ EN 
13450:2003

MSZ EN 
13383-1:2003

MSZ EN 
13242:2002+A
1:2008

MSZ EN 
13139:2006

MSZ EN 
13055-2:2004

MSZ EN 
13055-1:2002 

MSZ EN 
13043:2003

MSZ EN 
12620:2002+A
1:2008



Az üzemi gyártásellenőrzés fő lépései

Felkészítés
– Egyeztetés
– Első típusvizsgálatok elkészíttetése
– Dokumentáció összeállítása

Dokumentáció átvizsgálása
Helyszíni audit, elbírálás és tanúsítvány átvétele

– Kalibrálások ellenőrzése
– Vizsgálatok meglévőségének átnézése
– stb…



Az üzemi gyártásellenőrzés tanúsításának 
folyamata (felkészítés)



Az üzemi gyártásellenőrzés tanúsításának 
folyamata (átvizsgálás)



Az üzemi gyártásellenőrzés tanúsításának 
folyamata (audit)



Az üzemi gyártásellenőrzési kézikönyv 
szerkezete

Bevezetés
Gyártásellenőrzési rendszer
Szakkifejezések és fogalom- meghatározások
Vezetőség felelősségi köre
Dokumentumok és adatok kezelése
A gyártás irányítása
Mérés, elemzés, vizsgálat
Feljegyzések kezelése
Nem megfelelő termékek kezelése



Bevezetés

Cég története
Bányatelek elhelyezkedése
A bányászott nyersanyag keletkezésének 
időpontja, rövid leírás az alapanyagról



Gyártásellenőrzési rendszer

Minőségpolitika
Mely dokumentumok alapján jött létre az 
üzemi gyártásellenőrzési rendszer
A rendszer hatályba lépése
Milyen termékeket állít elő az üzem és 
azoknak minőségét milyen típusú
gyártásellenőrzési rendszerrel felügyeli



Szakkifejezések és fogalom-
meghatározások

A 3/2003. (I. 25.) BM-GKM-KvVM együttes 
rendeletben és az alkalmazott és jóváhagyott 
műszaki specifikációkban használatos 
szakkifejezések és fogalom-meghatározások 
azon sora, ami az ÜGYE-ben előfordulhat.



Vezetőség felelősségi köre

Vezetőség elkötelezettsége
Vevőközpontúság
Felelősségi körök, hatáskörök
Vezetőségi átvizsgálás
– Bemenő adatok
– Kimenő adatok



Szervezeti felépítés



Dokumentumok és adatok 
kezelése

Dokumentálási követelmények
Számítógépes adatok kezelése
Külső dokumentumok kezelése
Beszerzés
– „I.” csoport
– „II.” csoport

Alvállalkozók munkájának igénybevétele



A gyártás irányítása

A fő munkafázisok pontos leírása
– Az alapanyag megbontása (robbantás vagy 

kotrás)
– A megbontott halmaz feldolgozó technológiára 

történő juttatása
– A törő és osztályozórendszer pontos működéséről
– gyártási folyamatban történő depózás mikéntje

Késztermék tárolása az üzemi depótereken







Mérés, elemzés, vizsgálat

Szükséges vizsgálatok figyelemmel kísérése
– Vizsgálatok gyakoriságának leírása
– Mely vizsgálatokat végzi a saját labor és mely vizsgálatokat 

külső akkreditált labor
Labor működési szabályzata

– A labor működésének részletes leírása a mintavételezéstől 
kezdődően az eszközök hitelesítésén, kalibrálásán át, 
egészen az aláírt jegyzőkönyvek kiadásáig

Gyártásközi paraméterek ellenőrzése
EK-szállítói megfelelőségi nyilatkozat kiadása
CE jelölés és címkézés menete









Feljegyzések kezelése

Dokumentumok lefűzésének, mentésének és 
archiválásának menete
Azonosíthatóság és visszakereshetőség



Nem megfelelő termékek kezelése

Megelőző tevékenység
Szennyezett depóniából a nem megfelelő
termék eltávolítása
Az eltávolított termék további sorsa
– újratörés
– újraosztályozás
– meddőhányóra juttatás











Köszönöm a figyelmet!


